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II Gst connu do doubler int^rieuremant de parchemin, d* une 
feuille metallique, etc. les manchons en carton enroul^- en spirals, 
tels qu> employes par example pour former des receptacles tels que 
6tuis, boitos, etc. Dans les manchons da carton enrould en spirals, 
formes de plusieurs couches de carton, il se presents eependant des 
difficultes car, quand on vaut £quiper la matiere sur sa face inter- 
ne d'une couche ce parchemin, feuille de m£tal ou analogue, il y au- 
rait une consommation excessive de cette matiere de doublure, etant 
donn6 que, non seulement la face interne du manchon fini serait dou- 
b!4e de par che coin, feuille ai^tallique, etc., mais encore une telle 
doublure se trouverait entre les diff6rentes couches du carton formant 
le manchon, doublure absolumant inutile et qui ne ferait qu> augmsnter 
le prix du manchon. jjk presente invention rem£die k cet. 6tat. de choses. 

L'objet de 1* invention est un proc^de de doublage intenne des 
manchons de carton enroul6 en spirals, suivant lequel, a la face in- 
terne du ruban de carton allant k la machine d* enroulement et passant 
par un dispositif de collage dans lequel il est coll6 ext^rieuremsnt , 
ce ruban de carton servant k former le manchon, une bande de doublure 
est amenee pas a pas, chaque fois au d6but d'une section de ruban de 
carton formant un manchon, la longueur de cette bande de doublure cor- 
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respondant a la peripherie interne du manchon k former plus une 
partie de recouvrement, et cette bande etant collie au ruban de 
carton etant enrouiee avec celui-ci, de fa-on telle que le cote 
interne du manchon & enrouler soit. doubiee par la bande de doublure, 
tandis que la partie restante du ruban de carton formant le manchon 
reste libre de doublure, 

Un autre objet de 1* invention est un dispositif pour la reali- 
sation de ce procede. 

Suivant le precede conforme a 1* invention, il devient possible 
de n J 6quiper de doublure le ruban de carton formant le manchon seu- 
lement eur une partie telle que l'interieur du manchon fini soit 
double alors que la longueur restante du ruban do carton, qui forme 
les couches externes du manchon, ne comporte pas de doublure, il en 
resulte une economic considerable de matiere couteuse de doublure. 

Au dessin annexe, sont representes schetuatiquement cinq exemples 
de realisation d' un dispositif conforme a 1' invention pour former 
une doublure interne de manchons de carton enrouie en spirale ; le 
procede de 1* invention sera egalement expose en se referant a ce 
dessin. 

Fig.l est une vue laterale d'une premiere forme de realisation 
du dispositif pour doubler int£rieurement les inanchons en carton 
enrouie en spirale. 

Fig. 2 est une vue par le dessus. 

Fig. 3 est une coupe axiale par 1* accouplement d* entrainement # 

Fig. 4 est une coupe suivant la ligne I-I de la fig. 3. 

Fig. 5 est une vue laterale d'une deuxi&me forme de realisation 
du dispositif pour doubler int6rieurement les manchons- en carton 
enrouie en spirale. 

Fig. 6 en est une vue par le dessus. 

Fig. 7 est une coupe suivant la ligne II-II de la fig. 6. 
Fig. 8 est une coupe d'un detail suivant la ligne III-III de la 
fig. 7. 

Fig. 9 est une vue laterals, partie en coupe, d'une troisieme 
forme de realisation du dispositif pour doubler inter ieurement les 
manchons en carton enrouie eu spirale. 
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Fig • 10 est une vue en plan cor respond ante « 



Fig. 11 est la vue laterale d'une quatriems forme de realisation 
d'un tel dispositif, 

Fig»l2 est la vue laterale d'une cinquifeme forma de realisation 
d'un tel dispositif et 

Fig. 13 est la vue en plan correspondante. 

Le dispositif pour doubler int^rieurement les manchons de car- 
ton enrouie en spirale est relid a une machine de type connu pour 
la fabrication de ces manchons. Cette machine possede un mandrin 
d'enroulement 1 auquel le ruban 2 de carton est amend d'une bobine 3. 
Le ruban de carton tir6.de la bobine 3 traverse un dispositif 4 de 
collage dans lequel sa face sup6rieure, c'est-a-dire sa face situ6e 
ext^rieurement lors de 1' enroulement sur le oaandrin 1, est encoll^e ; 
ce ruban traverse ensuite une paire commandee de rouleaux transport 
teurs 5* La machine comporte en outre un ejecteur 6 qui enleve par 
glissement le manchon enroul6 du mandrin 1 0 Get §jecteur est action- 
n£ pax un levier 8 command^ par le tambour excentriqua 7, La machine 
possede un dispositif de decoupage non repr^sente, dispose devant le 
mandrin 1, et par lequel, i. chaque processus de travail, le ruban de 
carton 2 est coup£ a la longueur voulue 0 

Le dispositif pour doubler int&rieureoient les manchons en car- 
ton enroule en spirale est dispose entre le dispositif de collage 4 
et le dispositif de decoupage de la machine, dans un montant rSglable 
en position, H comporte une bobine 9 dispos6e sur un arbre, et de 
laquelle est tiree une bande 10 de raatiere de doublure , cette bande 
est conduite au travers d'un dispositif de collage comportant le 
baquet de colle 11, le galet transporteur de colle 12, le rouleau 
colleur 13 et les rouleaux-guides 14-15 et !6« Au-dela de ce disposi- 
tif colleur, la bande arrive, par una paire de galets transporteurs 
17, a un dispositif IS d6coupeur et lk > par un pont 19, dans un 
dispositif de pression ou d'applicatioa 20 au travers duquel passe 
egalement le ruban de carton 2. Le dispositif d^coupeur is et le dis- 
positif presseur 20 regoivent leur commande par le levier 8. A cat 
effet, il est prevu un cadre 21 deplagable longitudinalement, qui est 
reli6 a un levi6r 22 reli£ lui-meme par une patte 23 au levier 8. A 
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ce cadre 21 sont prdvues deux pa ires de camas 24 , 24* et 25, 25' . 
Le dispositif presseur 20 presente de part et d> autre un levier 26, 
respectivement 26' agissant sur sa partie inf^rieure mobile, lequel 
levier est support^ par un arbre 27 respectivement 27 ; sur 1' autre 
bout duquel se trouve un autre levier 28, 28 1 . Sur les extr<§mites de 
ca levier 28, respectivement 28' , egissent les cames 24 et 24* du ca- 
dre 21, de maniere quo, lorsque le cadre 21 est applique contra le 
mandrin 1, les leviers 28 et 28* sont repousses vers l'ext^rieur par 
les catnes 24 et 24' , ce qui a pour effet que les leviers 26 et 26' 
pressent la partie mobile du dispositif de pression centre la partie 
fixe de celui-ci. Les cames 25 et 25 J du cadre 21 agissent de la me- 
mo manifere sur deux leviers 29 et 29', supports de part et d'autre 
du dispositif dScoupeur 18 sur les arbres 30 et 30'. Ces arbres por- 
tent les leviers 31 et 31* qui agissent sur le couteau mobile du dis- 
positif coupe ur 18. Le dispositif presseur 20 est monte d^plagable 
sur le bati de la machine, de sorte que la distance entre ce disposi- 
tif et le dispositif coupeur IS peut etre reglee. Derrifere le dispo- 
sitif presseur 20 est encore dispos^e une paire de rouleaux presseurs 
32, 32* , traverses par les rubans r6unis de carton et de doublure. 
La bands 10 de doublure est aliment^e pas a pas et ce seulement sui- 
vant une longueur correspondant & la peripheric interne du manchon a 
former, augments d'une petite partie de recouvrement. Dans ce but, 
la paire 17 de rouleaux de transport est entraln£e de mani&re inter- 
mittente. A cet effet, il est pr6vu un accouplement 33 d> entraineraent, 
d4crit ci-dessous en se ref£rant aux fig. 3 et 4. 

Au bati de la machine est dispose un pivot fixe 34 sur lequel 
est supports rotativement une roue dentee 35, en prise avec un en- 
grenage 36 fixe sur 1* axe d'un des rouleau:; de la paire de transport 
17. sur ce pivot 34 est montee une enveloppe fixe 37, A 1'interieur 
de la bolte 37, une roue dentee 38 a cliquet est montee sur le moyeu 
de i'engrenage 35 et est rigidement reliee k celui-ci. Devant la 
roue a cliquet 38, un disque c> accouplement 39 set monte librement 
rotatif sur le pivot 34 , ce disque 39 porte, par 1* interm£diaire de 
la broche 40, un cliquet 41 a daux branches. Une branche du cliquet 
41 est dirig^e vers 1' int6rieur et forme la dent d* encliquetage de 
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la roue dentee 38 et 1' autre branche forme una came dirigee vers 
. l'exterieur. Interieurement a la p^ripherie de la boite 37, sont dis- 
poses deux segments 42 et 43. Les deux segments sont chacun relies - 
- par una vis de blocage 44 log6e dans une fente 45 de la boite 37 - 
a une pi&ce de blocage 46 et les deux pieces de blocage 46 se trou- 
vent a la p£riph£rie externe de la boite 37* &pr6s desserrage des 
vis de blocage 44, elles peuvent etre d^placees l'une par rapport a 
1* autre a la periph<§rie de l'enveloppe 37* Les deux segments 42 et 43 
possedent chacun d'un cote, des branches dirig^es I'une vers 1* autre 
et se recouvrant, ces branches n'empechant pas le d&placement reci- 
proque des segments 42 et 43. La cams, dirigee vers I'exterieur du 
cliquet 41 glisse sur les segments 42 et 43, respective me nt sur 
leurs branches qui se recouvrent et est press6e vers 1* int6rieur par 
ces branches, a rencontre d> un ressort non rapr4sent£ au dessin c Da 
ce fait 3 1* autre branche de ce cliquet* 41, qui constitue la dent d'en- 
cliquetage pour la roue dentde 38, est repouss^e vers 1* ext^rieur et 
attaque ainsi la dite roue dentee 38. Si cependant la came du cliquet 
41 arrive dans 1'e space non recouvert forme entre las segments 42 et 
43 par ces segments et leurs branches se recouvrant, il c&de sous 
Inaction du ressort agissant sur le cliquet 41, vers l'exterieur, ce 
qui determine qua la dent du cliquet 41 prend dans la roue dentee 38 
et entraine colle-ci en rotation jusqu'S. ce que la came du c liquet 
soit a nouveau press£e vers l ; int£rieur 0 Le plateau d* accouplement 
39 regoit sa commande par une roue dent6e a chaine 47, libretasnt ro- 
tative sur son moyeu et susceptible de se deplacer axialement 0 cette 
roue a chaine 47 est accouplee par une broche d* accouplement 48 au 
plateau d> accouplement 39. A l'aide d' una brocha 4& qui attaque dans 
la rainure du moyeu de ia roue a chaine 47 et est support6e d6plaga- 
ble axialement dans la boite 37, la roue k chaine 47 peut etre d£pla~ 
cee sur le moyeu du plateau d'accouplemsnt et 1* accouplement peut 
etre ferme et ouvert. La roue a chaine 47 regoit sa commande par la 
chaine 50, k partir de la commande genfirale, une rotation complete 
de la roue k chaine correspondant tou jours a une passe enti&re de 
travail de formation d> un manchon de carton,, 

Le processus de doublaga interne des manchons de carton se d§ve- 
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.loppe comma suilt : 

Apres que la diametre interne du manchon de carton a former 
est connu, le rapport entre la longueur ds matiere de doublure pour 
un manchon at la longueur du ruban de carton a employer pour ce mSine 
manchon est fixe. Suivant cette proportion, les segments 42 et 43 
sont regies dans la boite 37 a l'aide des vis de bloc age 44 et das 
pieces 46, et on peut a cet effet se servir d'une echelle prevue a 
la peripheric del'enve loppe 37. H faut observer ici qu'au debut 
d'un processus de travail, la matiere de doublure doit etre transpor- 
ted, c'est-a-dire qu' au debut d'un processus de travail, le cliquet 
41 doit precisement s»6chapper vers l'exterieur et entrainer la roue 
a cliquet 38. De plus, le dispositif de pression 20 est regie de 
telle sorte que se distance du dispositif coupaur 18 corresponde a 
la longueur de la bande de doublure. Le dispositif entier de doublage 
interne est alors regie sur la trajectoire du ruban de carton a, 
entre le dispositif colleur 4 et le mandrin d' enroulement 1 de la 
machine d' enroulement, de telle sorte que 1' extremity du ruban de 
carton devant servir a faire le manchon se trouve, avant le debut de 
1' enroulement, directement derriere le dispositif de pression 20, 
c'est-a-dire que le debut du ruban de carton destine au manchon sui- 
vant se trouve dans le dispositif de pression 20. 

Au debut d'un processus de travail, le cliquet 41 se trouve 
dans la position pour laquelle sa came dirigee vers l'exterieur arri- 
ve, a l'extremite du segment 42, aans l'espace non recouvert par les 
segments 42 et 43, respectivement leurs branches se recouvrant. A la 
fig.4, ce point est designe par A. Le sens de rotation du plateau 
d'accouplemant 39 avec le cliquet 41 est designe par one fleche. 
Sous l'action de son ressort, le cliquet tourne da telle sorts que 
sa dent d' encliquetage tournee vers 1' inter ieur entre en prise avec 
la roue dentee 38 et entrains celle-ci, ainsi que l'engrenage 35. 
De ce fait, la paire 17 de rouleaux de transport est entrainee par 
la roue dentee 36. La bande 10 de matiere de doublure tiree au tra- 
vers du dispositif colleur 9st avancee au-dessus du pont 19 jusqu'a 
ce que son extremite se trouve dans le dispositif ouvert so de pres- 
sion, sans entrer prealablement en contact avec le ruban 2 de carton. 
A ce moment, la came du cliquet 41 dirigee vers l'exterieur a (fig.4) 
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atteint en B 1' endroit ou elle ettaqae le segment 43 et est refoa- 
lee par celui-ci vers 1> intArieur. La dent a* enclique tage du cliquet 
41 est alors retiree de la roue dentee 38 et celle-ci a' est plus 
entrainSe, L* avancement de la bande lo de matiere de doublure cesse 
ainsi, mais le ruban de carton 2 continue a avancer. &u moment oil 
le dispositif coupe ur de la machine de formation du manchon est ac- 
tionn6, le dispositif coupeur 18 et le dispositif de pressioa 20 sent 
egalement actionals. De ce fait, I'extremitS de la banda de matiere 
de doublure col!6e a sa face superieure est pressee dans le dispositif 
20, sar le ruban de carton 2 qui, k ce moment, est immobile, et est 
coup6 a la longueur voulue pour doubler intdrieurement le manchon k 
forajsr, par le dispositif 18. Si le ruban de carton 2 est alors a 
nouveau avance, il entrains alors la bande coupee de mati&re de dou- 
blure, et ce ruban de matiere de doublure au commencement du ruban 
de carton servant a former le manchon suivant, de sorte que par son 
enrouleinent sur le mandrin 1, la surface interne du manclion de car- 
ton se trouve doublee par la bande de matiere de doublure, tandis 
que la partie du ruban de carton 2, qui forme la couche externe du 
manclion, ne comporte aucune doublure 0 Si des manchons de carton doi- 
vent etre fabriqu^s sans doublure, la commande du m6canisme d* avance- 
ment du ruban de doublure peut etre deconnect&e par recul de la 
broche 49. 

La hauteur du manchon de carton est determines par la large ur 
du ruban de carton, fcinei que le d&montre 1* experience, on utilise 
beaucoup plus de manchons de hauteurs diff£rentes que de manchons de 
diametres differents. Geci a pour consequence qu'il faut tenir en 
reserve non seulement un grand nou&re de rubajas de carton de largeur 
differente, mais egalement un meme nombre de rubans couteux de matu- 
re de doublure 0 La forme de realisation representee aux fig<»5 a 8 
du dispositif pour doubler int6rieurement les manchons de carton 
enroul6 en spirals permet de simplifier la reserve necessaire de 
bandes de matiere de doublure, Geci est obtanu du fait que la bande 
de matiere de doublure est amende a angle droit au ruban de carton 
f ormant le manchon. La largeur du ruban de matiere de doublure doit 
dans ce cas eorrespoudre au diametre interne du manchon a former 
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augment6 d'une petite quantity de recouvrement. 11 fa at done, pour 
chaque diametre du mandrin d ' enrcuiement , une largeur detertninee de 
bande de mati&re de doublure, mais la hauteur du manchon de carton 
a former ne joue ici plus aucun role, car il suffit simplement de 
rt§gler l'avancement de la bande de mati&re de doublure en correspon- 
dence a la largeur du ruban de carton formant le manchon, et qui de- 
termine la hauteur de ce manchon. 

La machine a fabriquer les manchons enroul^s en spirale possede 
k nouveau un mandrin d'enroulemsnt 51, auquel est amen6 un ruban 52 
de carton, provenant d'une bobine 53* Le ruban de carton 52 tire de 
la bobine 53 traverse un dispositif ce collage 54 dans lequel sa fa- 
ce sup£rieure, e'est-a-dire sa face situ£e vers l'ext^rieur lors de 
1' enroulement sur le mandrin 51, est collie ; ce ruban passe 6gale- 
ment dans une pairs de rouleaux transpor tears 55. La machine possede 
a nouveau un £ject<?ur 56 qui fait glisser du mandrin 51 le manchon 
fini. Cet djecteur 56 est actional par un levier 58 commande par un 
tambour excentrique 57. De plus, la machine possede an dispositif de 
traction et de coupe, non represents au dessin, et mont6 en avant du 
mandrin 51, et par lequel k chaque processus de travail, le ruban de 
carton 52 est coupd a la longueur suivante et le commencement du ru- 
ban de carton est & nouveau attir6. 

Entre le dispositif colleur 54 et le dispositif tireur et cou- 
peur de la machine est dispose, dans un montant r^glable, le dispo- 
sitif pour doubler int^riour orient lee manchons de carton, il comporte 
une bobine 60 mont£e sur un arbre 59 (fig.7) 5 et de laquelle une ban- 
de 61 de matifere de doublure est tii'ee. cette bande 61 est guid6e 
au travers d* un dispositif colleur qui comporte un bac & colle 62, un 
rouleau 63 transporteur de colle, un rouleau 64 colleur et des ga- 
lets-guides 65 5 66 et 67. Apres ce dispositif colleur, la bande 61 
arrive au travers d'une paire de rouleaux transports urs 6L 3 & un 
dispositif coupeur 69 et de la & une table 7C (fig. 8) disposee en- 
dessous du ruban de carton 52. La bande 6l est amende a angle droit 
par rapport au ruban de carton 52. Le dispositif coupeur 69 est regla- 
ble et est r6gl6 de telle sorte qu'il coupe la bande 61 exactement en- 
dessous du bord du ruban de carton 52. La bande 61 pose sur la table 
70, de telle sorte que son bord est quelque peu en saillie par rapport 
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au mandrin 5l. A cet endroit est dispose uh dispositif de pressioa 
71, situe a angle droit par rapport au dispositif coupeur 69, et au 
travers duquel le ruban de carton 52 est egalemant conduit. Le bord 
de la bande 61 en saillie au-dessus de la table 70 se trouve egalement 
dans le dispositif de pression 71. Le dispositif coupeur 69 et le 
dispositif presseur 71 resolvent leur commande par le levier 58. Uans 
ce but, il est prevu un cadre 72 deplagable dans la direction du ru- 
ban de carton 52, ce cadre etant re lie a un levier 73, lequel est 
lui-meme relie par la patte 74 au levier S8. AU cadre 72 sont pre- 
vues les caraes 75, 75' et 75", par lesquellesi les parties mobiles 
du dispositif coupeur 69 et du dispositif de pression 71 sont action- 
als lors du deplacement du cadre 72. Derriere le dispositif presseur 
71, vers le mandrin d' enroulemaat 51, est encore disposes une paire 
de rouleaux presseurs 76, 76' entra lesquels est conduit le ruban 52 
de carton avac la longueur de matiere de doublure coupee de la bande 
61. La bande 61 est alimentee pas a pas, chaque fois suivant une 
longueur qui correspond exactement a la largeur du ruban 52 de car- 
ton. Dans ce but, la paire de rouleaux transporteurs 68 est entrai- 
nee, par un arbre 80 et une paire de pignons cones 81, 81', h partir 
d'un accouplement. 77 reglable, a action intermit tente , et qui regoit 
sa commande par une chaine 78 k partir de 1' arbre moteur 79 de la 
machine . 

Le dispositif ainsi decrit k doubler inter ieure me nt les manchons 
de carton enroule en spirals fonctioane comma suit : 

La largeur de la bande 61 de matiere de doublure correspond au 
diametre interne du manchon a fabriquer, augments, d'une petite quan- 
tity de recouvrement. L'avancement de la. bande 61 est regie a 1' ai- 
de de 1' accouplement de commande reglable 77, da telle sorte qu'a 
chaque processus de travail, une partie correspondent a la largeur 
du ruban de carton 52 soit avancee. Ainsi done, pour chaque diametre 
de manchons, on n' utilise qu'une seule largeur de matiere de doublu- 
re, tandis que 1' adaptation aux diverses hauteurs de manchons - qui 
dependent de la largeur du ruban de carton 52 - se fait par uh regla- 
ge correspondent de l'avancement a l'aide de 1' accouplement reglable 
77. Le dispositif pour doubler inter ieurament les manchons est regie 



^ ^ 4- h, *"> h' ^ ? VJ! . 

-10- 

sur la trajectoire du ruban de carton SS entre le dispositif colleur 
54 et la mandrin 51 de la machine a fairs le manchon, de telle sorte 
que 1'extreroite- du ruban de carton servant a faire un manchon se 
trouve, avant le debut de l'enroulement, directement derriere le 
dispositif de pression 71, c'est-a-dire que le commencement du ruban 
de carton servant a faire le manchon suivant se trouve dans ce dis- 
positif de pression 71. L» accouplement &> entrapment 77 est regie 
de telle sorte que l'avancement du ruban 61 se fait simultanement a 
l'enroulement d'un manchon. quand alors le ruban 52 de carton est 
coupe par le dispositif de coupe de la machine a former les manchons 
enroules, 11 se produit simultanement la coupe de la bande 61 de ma- 
tiere de doublure a vanc6e sur la table 70 et son application par 
pression, ear le ruban 52 de carton dans le dispositif de pression 
71. si alors apres ejection du manchon f ini hors du mandrin 51, le 
ruban 52 ce carton est a nouveau tire par le dispositif de traction 
et est enroule sur ie mandrin 51, la partie decoupee de la bande 61 
de matiere de doublure est tiree avec le ruban 52 de carton au tra- 
vers de la paire de rouleaux presseurs 76, 76' et est completement 
appliqu£e sar ce ruban. 

Si, pour doubler le manchon de carton, on emploie une matiere 
qui devient mollo par l'humidif ication due au collage, il se presente 
des difficulty s parce que la matiere de doublure ramollie ne peut 
plus etre avancSe avec surete par le mecanisme d' avancement. Far la 
forme de realisation du dispositif pour doubler interieurement les 
manchons en carton enroule en spirale, cette difficult^ est egale- 
ment eliminee du fait que seul le ruban de carton est colle, et non 
la bande ae matiere de doublure. Dans ce but, il est prevu un dispo- 
sitif colleur a action intermittente par lequel le ruban de carton 
est colle exactement aux endroits o* la matiere de doublure est po- 
see . 

Dans la forme de realisation suivant les fig. 9 et 1C, 82 desi- 
gne le mandrin d' enroule. nent, 83 an arbre avec une bobine de laquelle 
le ruban de carton 84 est deroule, 85 un dispositif colleur dans le- 
quel le ruban de carton 84 est colle en continu sur sa face qui se 
trouve vers. I'sxt6rieur lors de l'enroulement sur le mandrin 82, et 
86 est un ejecteur qui enleve du mandrin 82 le manchon fini. La ma- 

f 



china poss&de encore 6galement un dispositif non repr6sent6 coapeur 
et d> introduction par lequel k chaque processus de travail le ruban 
de carton 84 est coup6 et ie nouveau bout de ce ruban est rataen6 au 
cnandrin 82 d> enroulement. L' e jecteur 86 est actionn6 par une tige 87 
y articul^e a partir d' un levier 88, lequel est command^ par un tam- 
bour excentrique 90 mont6 sur 1* arbre principal 89 de la machine a 
fairs les manchons. 

Au dispositif pour doubler int6rieurement. les manchons est prevu 
un deuxi^me dispositif colleur 0 Celui-ci se compose d'unbaquet de 
colle 91, d'un cylindre 92 transporteur de colle et d'un cylindre 
colleur 93. Le cylindre 92 est commande par une chalne 94* Le ruban 
de carton 84 se deplace au-dessus du cylindre 93 sans venir en contact 
avec lui„ Par ce dispositif colleur, le ruban de carton 84 est coll6 
de maniere intermit tent e , et ce toujours exactemant aux endroits oil 
la matiere de doublure n6cessaire pour le doublage interne doit etre. 
pos^e, Bans ce but, un dispositif de pression est prava au-dessus du 
ruban 84 de carton. II se compose d'un cylindre de pression 95, sup- 
port6 dans les extr6mites de deux leviers 96 symetriques a deux bras, 
support es aux deux cot£s du montant ou bati non repr6sent6 de la ma- 
chine o Dans les autres extremitis de ces leviers 96 est supporte un 
galet 97 qui tourne sur un plateau excentrique 98 interchangeable ou 
r^glable sur un arbre supports par le bati de la machine et entrain^ 
par chalne 0 Par la partie came 98* du plateau 98, le galet 97 est 
soulev6 9t ainsi les leviers 96 sont tournes ; ce qui determine que 
le ruban 84 de carton est press6 par le cylindre 95 contre le cylin- 
dre 93 * Quand le galet 97 quitte la partie came 98' du plateau 98, 
les leviers reviennent (detournent), la pression du cylindre 95 contra 
le ruban 84 cesse et le ruban 84 se soulfeve, s*6carte du cylindre 93 0 
Afin d'obtenir une limitation aussi nette que possible des endroits 
colics, sur le ruban 84 de carton, on choisit aussi petits que possi-* 
bis les diametres des cylindre s 93 et 95, &u lieu du cylindre de pres- 
sion 95j on peut. prevoir une r£gletteou un peigne 0 

Dans un support 99 d6plagable pour permettre un r^glage exact 
est supports, par 1< arbre 100, une bobine lol de laquelle une bande 
104 de matiere de doublure est tirde. La paire de rouleaux transpor- 
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•tears 102, 1C3 regoit sa commande par un accouplement reglable 105, 
k action intermittente , entraine, par one chaine 106, a partir de 
1' arbre principal 89 de la machine, 

Cet accouplement fonctionne de telle sorte que, pour chaque pas- 
se de f one tionne orient de la mechino, la bands de matiere de doublure 
104, est avancee d'une quantity adequate a dcubler interieurement le 
manchon en carton. La bande de matiere de doublure 104, apres avoir 
traverse* la paire de rouleaux transporteur s 102, 103, eat avancee au 
travers d'un dispositif coupeur 107, sur un pont 108, et au-dessus 
de celui-ci k un dispositif presseur 109 de position reglable, au 
travers duquel est avance egalement le ruban de carton 84* LQ dispo- 
sitif presseur 109 est regie, par rapport au dispositif coupeur 107, 
de telle sorte que 1* extre'mite de la bande de matiere de doublure n<§- 
cessaire au doubiage interne, et avancee par la paire de rouleaux 
transporteurs 102, 103, arrive k ss trouver precisemeht dans ce dis- 
positif 109. Pour actionner le dispositif coupeur 107 et le disposi- 
tif presseur 109, un cadre 110 est supporte, depia^abla longitudina- 
lement, par le montant de la machine ; a ce cadre, il est prevu una 
paire de cames 111, 111* pour le dispositif coupeur 107 et une paire 
do cames 112, 112' pour le dispositif presseur 109. La paire de ca- 
mes 111, 111* a^it sur les leviers 113, 113' , qui actionnent le dis- 
positif coupeur 107 et la paire de cames IIS, 112' agit sur lss le- 
viers HA, 114* qui actionnent le dispositif presseur 109. j3a cadre 
110 est relie par une bielle lis de longueur reliable, k un levier 
116, lui-meme relie par une patta 117 au levier 88 command^ par le 
tambour excentrique 90. 

Le montant 99 est r6gle de telle sorte que, lorsque 1'expulseur 
86 est actionne, 1' extremity du ruban de carton 84 servant a former 
le manchon suivant, ait pass£ precisement le dispositif -presseur 109, 
done que le commencement du ruban de carton 84 servant a former le 
manchon suivant se trouve exactement dans le dispositif presseur 109. 
La distance entre le dispositif presseur 109 et le dispositif coupeur 
107 est regime de telle maniere qu'elle corresponde a la longueur do 
la bande de matiere de doublure n^cessaira ^ doubler interieurement 
le manchon de carton, a l'aide de 1' accouplement 105 a action inter- 
mittente, l'avancetnant de la bande de matiere de doublure 104 est 
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v6gle oxactement a la ma sure necessaire et on choisit un disque came 
98 tel et rSgle de telle sorta que soit coll6 par en-dessous precise 
merit l'endroit du ruban 84 de carton sur lequel vient se poser la 
bande de metier a de doublure. Si alors l'expulseur 86 est actional, 
ie cadre 11c est en meme temps d<§place via le levier 88, la patte 
117, le levier lie et la bielle lis, De ce fait, le dispositif pres- 
seur 109 est actionne, qui applique et presse sur 1> endroit coll6 du 
ruban de carton 84 1* extremity anterieure de la bande de matiere de 
doublure avancee sur le pont 108, et en meme temps, le dispositif 
coupeur 107 tranche la bande 104 de matiere de doublure, si a ce mo- 
ment le dispositif de traction pour le ruban* de carton 84 (qui n'est 
pas represent* au uessin) entre en fonction, le cadre 110 est d'abord 
ramene en arri^re et les dispcsitifs presseurs 109 et coapeur 107 
s'ouvrent k nouveau. Quand d6s lors le ruban de carton 84 est a nou- 
veau tire par le dispositif de traction, la partie tranche de la 
bande de doublure est entrainee par ce ruban et est relive a ce ruban 
entierement dans une pairs de cylindres 118, 118' disposes derrl^re 
le dispositif presssur 109. Sn meme temps que l'avancement du ruban 
de carton 84, se produit un avancement de la bande de matiere de dou- 
blure 104 sur une longueur voulue. 

Le dispositif represents a la fig. 11 ne se distingue du prece- 
dent qu'en ce que la bande de matiere de doublure est conduite, non 
plus dans la meine direction que le ruban de carton, mais transversa- 
lament k celui-ci. Las memes pieces et parties sont d^signdes par 
les memes chiffres de reference. Le dispositif coupeur la? est r6gla- 
ble le long d'un bord du ruban de carton 84 et est rSgiable sur celui- 
ci 0 L* avancement de la bande de matiere de doublure correspond dans 
ce cas toujours k la large ur du ruban de carton 84 ou a la hauteur 
du manchon a former. La large ur de la bande de matiere de doublure 
doit done correspondre au diametre interne du manclion, augmente d'une 
patite. quantite de recouvremento 

Dans le dispositif represents aux fig.12 et 13, la bande de ma- 
tiere de doublure n'est plus deroulee d'une bobine et couple k chaque 
fois a la longueur voulue, m a is elle est amende sous forme de sections 
ou morceaux s<§par6s. Cette machine comports, pour ce qui interesse 
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la formation da manchon a partir du ruban d3 carton, a nouveau las 
memes parties que pre cede name nt. Ainsi done, 119 est le mandrin d'^n- 
roulement, 120 1* arbre avec la bobitio de ruban, 121 le ruban de car- 
ton d<§roul£ de cette bebine, 12£ le dispositif de collage, 123 I'ex- 
pulseur pour le manchon fini, qui est actiennd par la tige 124 k 
partir da levier 125 commands par Is tambour excentrique 127 5 et 
126 1* arbre principal ae la roachine. Da me me, le deuxieme m^canisme 
colleur a action inter mittent9 , correspond a celui de la precedents 
forme d* execution : 128 est le bac k colie, 129 le rouleau transpor- 
ter de colle actional par la chaine 131, 130 le rouleau colleur, 
132 le cylindre de pression supports dans les leviers 133 et 134 est 
le rouleau tournant sur la poulie 135, a came 135* , interchangeable 
ou reglable. 

Derriere le deuxieme m6canisme de collage k action intermitten- 
te , vers le mandrin enrouleur 119, est prevu un montant reliable 136 
dans lequel un support 138 est supporte, d^plagable verticalement 
sur des tiges de guidage 137. Ce support 138 est £quipe* de deux cr£- 
maill&res 139 dans lesquelles prennent les cliquets d' arret 140 
supportes par le montant 136. Ces cliquets sont maintenus dans la 
position horizontals par des butSes 141 du montant 136 et ne peuvent 
tourner de cette position horizontale que vers le haut, de sorte que 
le support 138 peut, avec les crernailleres 139, etre diplace vers 
le hout, vnais ne peut se deplacer vers la bas, en etant empechiS par 
ces cliquets 140. Sur le support 138 se trouve un tas de feuilles 
separ6es de matiere de doublure. Le rubp.n de carton 121 est guide 
dans le montant 136 par deux cylindres guides 133 et 134, et il est 
amend incline* par rapport au bord du tas 142 situ£ vers le mandrin 
d'enroulement 119, raais ccpendant sans toucher ce tas. A cnaque pro- 
cessus de travail, et ce au moment ou l'expulseur 123 est actionnd, 
le support 13S est leve* avec le tas de feuilles 142, de sorte que 
la feuille sup&rieure de ce tas est appliquee, prassee sur le ruban 
de carton 121 cblle* a cet enaroit par le m£canisme colleur a action 
intermittente , apres quoi, le ruban de carton l2l 6tant remis en mou- 
vement d> avancement , la dite feuille est entrainee par le ruban et y 
est relive completeme nt dans une paire de cylindres 145- l4o. Le le- 

v6e du support 13s est determinee par un levier I47 relie par une 
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patte 148 au levier 125, A> ce Lovier 147 est articule6 une biell9 
150, de longueur reglable, pourvue d'un organe 6iastique 349 ; & 
l'extr6mit£ de cette bielle se trouve une traverse 161. &ux deux 
extradites de la traverse 151 eat articule un leviar coude 152 sup- 
ports dans le montant 136; a la deuxi&me tranche de ce levier 152 
est supporte un cliquet d'avancemant 153 prassS. 61astiquement con- 
tre les cr^mailleres 139. Quand l'expulseur 123 est actionne, le 
levier 147 reli£ au lavier 125 par la patte 148 est en mime temps 
oscille. La bielle 150 est d<§placee vers le mandrin enrouleur 119 
et les leviers coudes 152 sont tournes de telle sorte que les cli- 
que ts 153 situes k leurs exxremites et presses elastiqueruent contra 
les cremailleres 139 sont deplaces vers le haut. De ce fait, le sup- 
port 138 est lave jusqu'a ce que la feuille sup^rieure du tas 342 
soit pressee contre le ruban de carton 121 situe sur le galet-guide 
144. Un mouveraent ulterieur du levier 147 est absorb^ par 1* organe 
elastique 149 de la bielle 150. Lors du retour du levier 125 a sa 
position de depart, les cliquets 153 sont rappel£s 0 Le support 138 
ne peut cependant s/abaisser tant que les cliquets d> arret ne sont 
pas en prise a.vsc la dent suivante des cremailleres 139. Le support 
138 est done leve en correspondance avec le prelevement de feuilles 
effectue au tas 142, de sorte qu'il ne faut lever le support 138 
au maximum que d'une division de la denture de la cremaillere 139. 

Le mcntant 136 est regl6 de telle sorte qu' au moment de I'ac- 
tionnement de l'expulseur 123, 1 Q commencement de la partie du ruban 
121 de carton devant servir a former le oianchon sursuivant se trou- 
ve exactement au-dessus du bord du tas 142. situe vers le mandrin 119 0 
Le mecanisme colleur a action intermit tente est r6gl6 de tagon que 
. se trouvent colics exactement toujours les endroits du ruban 121 
de carton sur lesquels viennant se poser les feuilles de matiere de 
doublure. Afin d' 6viter que cette colle ne soit 6talee ailleurs, on 
peut supprimer le cylindre guide 143 et alors disposer le mecanisme 
de collage a action intermittante a une hauteur telle que la ruban 
de carton soit guid£ dans 1* inclinaison desir£e vers le cylindre 
guide 144. 



RISVENDICATIONS. 

1. Proced£ pour doubler int&rieur anient des manchons en car- 
ton enroul£ en spirale, caracterise .?n ce que. intericureiuent par 
rapport k la trajectoire suivie vers la machine a enrouler par le 
ruban de carton tir£ au travers d'un dispositlf de collage dans le- 
quel il est colle du cote externa , una bande de matiere de doublure 
est ameuG> pas a pas chaque fois au debut d'une longueur de ruban 
de carton servant a former un flianchon, la longueur de cette bande 
correspondent a la p6riph£rie interne du manchon a former, augment^e 
d'une petite quantity de recouvrement, la dite bande etant collee au 
ruban de carton et etant enroul^e avec celui-ci de telle sorte que 
le cot£ interne du manchon en formation soit double par la bande de 
mati&re de doublure, tandis que le restant du ruban de carton for- 
mant le manchon est libre de doublure « 

2. Proced6 suivant ravendication 1, caracteris<§ en ce que la 
bande de doublure est tir£e d'une bobine et en travers d'un disposi- 
tif de collage, dans laquel elle est collee sur la face qui vient se 
poser sur le ruban de carton, et en ce que la bande de doublure est 
couple a longueur r^glable en merae temps que le ruban de carton. 

3. Precede suivant revindications 1 et 2, caractdrise en ce 
que la bande de doublure est atnen6e a angle droit par rapport a la 
trajectoire du ruban de carton formant le manchon, la' longueur de la 
bande de doublure amenee a chaque fois correspondant a la largeur du 
ruban de carton. 

4. Procede suivant revandication i, * caracteris^ en ce que le> 
ruban de carton pour la formation du manchon est tire d'une bobine 

et est coll£ 3 par un deuxieme in6canisoie colle ur a action iatertnitten- 
te , du cot£ interne aux endroits sur lesquels la doublure doit etre 
appliqu6e , la bande de doublure 6tant posee, aux dimensions corres- 
pondant a la hauteur et & la p£riph£rie interne augments d'une peti- 
te quantity de recouvrement, sur la surface ccllee a la face interne 

du ruban de carton. 

5. Dispositlf de mise en oeuvre du procede suivant revendica- 
tion 1, par une machine pour la fabrication de marichons en carton en- 
rou!4 en spirale, caract^rise en ce que, autre le dispositif de col- 



lage (4) et le dispositif enroulear (1), it est dispose an montant 
reglable en position, dans lequel est prevu an dispositif d> amende, 
par leqael la bande (10) de matiere de doublure est amende pas a pas 
au rnorceau de ruban de carton fortnant un manchon, suivant des dimen- 
sions correspondant a la hauteur et a la peripherie interne augmentee 
d'une petite quantite de recouvrement , chaque fois au d6but &' un tel 
morceau de ruban de carton, Lin dispositif de pression (20) <§tant 
dispose derriere ce dispositif ' d* aoienee , dans lequel le ruban (2) ~ 
de carton et la bande (10) de doublure sont assembles, et caracteri- 
se en ce qu'il est prevu un dispositif d' entrainemsnt a action inter- 
mittens pour le dispositif d'amenee de la bande de doublure (10) et 
pour Is dispositif de pression (20) o 

6. Dispositif 3uivaat revendication 5, caract^rise. en ce que 
dans le montant est supporte un arbre d'une bobine (9) de bande (10) 
de matiere de doublure, cette bande etant amenee au travers d'un 
dispositif de collage (11, 12> 13, 3A } 15, 16) dans lequel elle est 
collee a sa face sup6riaure, a una paire de rouleaux transportsur - 
(17), derriere laquelle est dispose un mecanisme aoupeur (is) et, a 
un 6cartement r^g labia de ce dernier, un dispositif presseur (20) 
au travers duquel le ruban de carton (2) qui forme le manchon est 
e^alement ti*^, ces dispositif s Cl8) et (20) etant actionnes . par le 
levier (8) qui commands le mecanisme de coupe de la machine de fabri- 
cation des manchons, et caract6rise en ce qu' il est prevu un accouple- 
ment moteur (33) a action int.ermittente , pour la comrnande de la paire 
de rouleaux transporteurs (17) du ruban ,(.10) de matiere de doublure, 
le tout de telle sorts qu' au d<§but de chaque processus de travail, 
une bande de matiere de doublure (10), dont la longueur correspond 
a la peripheric interne du aianchon en carton a former, augmentee d'une 
petite quantity de recouvrement, est avancee, par la paire de rou - 
leaux transporteurs (17) au travers du dispositif coupeur (18) jusqu'au 
dispositif de pression (20), puis est couple, tranches, simultanement 
au ruban (2) de carton f orcoant le marxchon et est appliquee par son 
extrdmit6 ant^riaure, dans le dispositif presseur (20) a la face inf£- 
rieure du commencement du ruban de carton (2) qui, par enroulement 
de ce ruban, forme le cote interne du manchon suivant, 
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7*. Dispositif suivant revendications 5 et 6, caracteris£ en ce 
que, sur un rouleau de la paire de rouleaux de transport (17) se 
trouve une roue dentee (36) , en prise avec une roue dentee (35) sup- 
port^ libretnent rotative par un axe fixe (34.) du montant et relive 
rigidemant a une couronne dentee advancement (38), un disque d' ac- 
couplement (39) entrain^ par une roue a chaine (47) £tant monte li- 
brement rotatif sur le dit axe (34) et supportant un cliquet d'avan- 
cement (41) k deux branches, soumis a 1' action d'un ressort, una des 
branches de ce cliquet foroiant une dent d> attaque dirig6e vers 1' in- 
t6riaur, pour la roue dentee (38), tandis que 1' autre branche forme 
une came dirig6e vers 1* ext&rieur, et caracteris£ en ce que, dans 
une boite (37) supportee fixe sur i'axa (34) du montant, scat cclles, 
coais r^glables, deux segments (42, 43) qui pr<§sentent a une de leurs 
extr6mit6s des branches dirig^es en opposition et se racouvrant, qui 
coopfcrent avec la came dirig^e vers l'ext^rieur du cliquet (41) de 
telle sorte que cette came soit pouss^e vers I'ext^rieur a P oppose 
de Inaction du ressort . agissant sur le cliquet (41), tant qu'elle 
glisse sur un des segments (42, 43) ou une des branches qui se recou- 
vrent, la dent advancement a 1* autre extremity du cliquet (41) 6tant 
aiaintenue hors de prise avec la roue dentee (33) de sorte que la pai- 
re de rouleaux transporteurs (17) n'est pas entrain^e, tandis que, 
lorsque la came du cliquet (41) arrive dans l'espace libre entre les 
segments (42, 43) le cliquet est tourne, par le ressort qui agit sur 
lui, de fa^on que sa dent d'avancement attaque la roue dentee (38) 
et entraine celle-ci avec 1© roue dentee (35) y reliee, par quoi la 
paire de rouleaux transporteurs (17) est entrainee et la bande (lo) 
de matiere de doublure est avancee par ces rouleaux. 

8. Dispositif suivant revendications 5 & 7, caracteris6 en ce 
que la roue a chaine (47) est ?upport6e depla^abla axiaiement et 
comporte une broche d' accouplement (48) qui prend dans le disque 
d* ac couple me nt (39), un axe (49) depla^able axiaiement dans l'enve- 
loppe (37) 6tant prdvu, qui attaque une gorge du moyeu de la roue 
k chaine (47) de telle sorte que, par penetration de cette broche 
ou axe (49), la roue dentee a chaine (47) se trouve accoupl6e au 
disque d* accouplement (39) et peut etre desaccouplea par re trait 
de cette broche (49) . 
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9 # Dispositif suivant revendications 5 a 8, caract£ris& en ce 
que les segments (42, 43) qui cooperent avec la cliquet (41) sont 
fixes a la peripheric interne de la bolte (37) par das vis de serrage 
(44) qui penetrant par des fentes (45) dans la bolte, at en ce que 
des pieces de blocage (46) disposees exterieurement a la bolte (37) 
sont fixees, une echelle 6tant prevue a la face externa de la bolte 
(37) pour leur reglage. 

10. Dispositif suivant revendicat ions 5-9, caracterise en ce 
que le dispositif d'amenee de la bande (el) de matiere da doublure 
est dispose de telle sorte que cette bande (el) est amenee a angle 
droit par rapport au ruban de carton (52) formant le manchon, 

11. Dispositif suivant revendications 5-10, caracterise en ce 
que le dispositif coupeur (63) pour la bande (61) de matiere de doublu- 
re est dispose et reglable de telle sorte que la coupure de la bande 
(61) se produit exactement sous le bord du ruban de carton (52.)* 

l2o Dispositif suivant revendications 5-11, caracterise en ce 
qu'il est prevu, pour la bande de matiere de doublure, un dispositif 
advancement (68) actionne par un accouplement moteur (77) reglable 
a f onctionnement intermittent, par lequel la bande (61) de matiere 
de doublure est avance9, a chaque processus de travail, d* une quanti- 
ty correspondant a la large ur du ruban de carton (52) qui sert a for- 
mer un manchon, au travers du dispositif coupeur (69) sur une table 
(70) disposes sous le ruban de carton (52) o 

13 . Dispositif suivant revendications 5-12, caracterise en ce 
qu* il est prevu un dispositif presseur (71) au travers duquel est ti- 
re le ruban (52) de carton servant a former le manchon, ce dispositif 
etant dispose de telle sorte qu' il saisit le bord tourne vers le man- 
drin d' enroulement (51) de la bande (el) de matiere de doublure avan- 
ce sur la table (70) sous le ruban de carton (52) 0 

14, Dispositif suivant revendication 5, caracterise en ce qu* il 
est prevu un deuxieoie dispositif colleur (91, 92, 93) reglable, a 
action intermittent© , dans lequel le ruban de carton (84) est colle 
aux endroits qui doivent etre colles pour doubler interieurement da 
matiere de doublure, et en ce qu'il est prevu un dispositif reglable 

d' amenee de la matiere de doublure neceesaire k doubler interieurement, 

(7> 
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aux endroits du raban de carton pr^alablament colles par la disposi- 
tif colleur (91-92-93) a action intermittent?.. 

15. Dispositif suivant revindications 5 at 14, caracteris6 en 
ce que 'la deuxifcroe m<§canisme colleur cooiporte un cylindre de pose de 
la colle (93) au-dessus duquel le ruban de carton (34) est guidd sous 
6cartement, et en ce que, au-dessus da ce cylindre (93), au-dessus du 
ruban de carton (84) un cylindre presseur (95) est supports oscillant 
par un bras de deux leviers (96) a doux bras, aux autres bras desquels 
est pr6vu un rouleau (97) guide sur un disqua cams (98) reglable, de 
telle sorte que le cylindre de pression (95) presse le ruban de carton 
(84) sur le rouleau (93) quand le rouleau (97) glisse sur la catfie du 
disque (98), de sorts que ce ruban est coll6, 

16. Dispositif suivant revendicaticns 5 at 14, caract£ris<§ en 

ce que le deuxi&me dispositif colleur (91,92,93) est supporte dSpla^a- 
ble verticalement sous le ruban de carton (84) *t est equipe d'un 
dispositif r^lable da lev£e par lequel, a cheque processus de tra- 
vail, quand le ruban de carton qui doit ctrs coll£, se deplaca au- 
dessus de lui, il est leve et presse centre le ruban de carton, de 
sorte que ce dernier est coll£ et, apres que cetta partis du ruban de 
carton a passe, il est ecarte de ce ruban. 

17. Dispositif suivant revendications 5 et 04, caract£rise en 
ce que, entre le deuxieme aiecanisnrie colleur (21, 9>, 93) et le aaan- 
drin d> enrouleaient (82) est aionte reglable un montant (99) dans lequel, 
sur un arbre, sont montes une bobine (101) de oiatiere da doublure et 
une paire de rouleaux transport- urs (1C2, 103) 2atraln.es par un ac T 
coupletaent moteur (105) a action intermit tente, cette paire de rou- 
leaux tirant de la dite bobine (101) une bande (104) de matiere de 
doublure et l'avangant, de maniere irit^rait-cente , a chaque processus 
de travail, et sur la longueur necessaire a aoubler int^rieurement 

le manchon, au travers d> un dispositif coupeur (107) d'un dispositif 
presseur (109) supporte, tout comme le dispositif ccupsur, par le 
montant (99) , le ruban de carton (84) etant 6galetnent tir<§ au tra- 
vers de ce dispositif presseur. 

18 # Dispositif suivant revendications 5 et 14, caracteris6 en 
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ce que, entrs le deuxieine mecaxiisme colleur (328, 129, 130) et le 
mandrin enrouleur (.119) est monte, reglable, un montant (136) dans 
lequel est supporte, deplasable varticalament sur des tiges-guides 
(137) un support (138) avec un tas (342) de fauilles separ<Ses de rua- 
tiere de doublure, ce montant etant equipd de cremailleres (139) dans 
lesquelles s'engagent des cliquets d' arret (140) maintenus dans la 
position horizontals par una butee (141) et susceptibles de tourner 
vers le haut, ces cliquets supportant le support (138). 

19. Dispositif suivant ravendications 5, 14» et 18, caracterise 
en ce que le montant reliable (136) supporte deux leviers coudes (152) 
a une extremite desquels sont artlcules des cliquets d' avancement 
(153) appuyes elastiqueaient contre les cremailleres (139) du support 
(13S) at attaquant ces cremailleres, tandis que leurs autres extremi- 
tes sont reliees entre elles par une traverse (151) attaquee par une 
bielle (150) reglable en longueur et equipee d'un organe elastique 
(149), la dite bielle <§tant reliee a un levier (147) actionn6 par 
le levier (125) commande par le tambour excentrique (22?) et qui 
actionne l'expulseur (123) de telle fagon qu'a chaque fcuctionnement 
de l'expulseur (123), les deux leviers coudes (152) sont tournes, 
par 1' intermediate de la bielle (150) de maniere que les cliquets 
(153) attaquant les cremailleres (139) du support (138) levent ce 
dernier contre le ruban de carton (121) qui passe au-dessus de lui. 

20. Dispositif suivant revendications 5, 14, 18 et 19, carac- 
terise en ce que, dans la montant reglable (136) au-dessus des bords 
du tas (L42) de feuilles de matiere de doublure tournes vers le man- 
drin d'enroulement (119), il est dispose un cylindre-guide (143) 
pour le ruban de carton (121) , de telle maniere que ce ruban de 
carton se deplace, par rapport a ce cylindre-guide (143) incline 
vers le bas, de maniere que lors de la levee du support (138) 
seul le bord tourne vers la mandrin d'enroulement (119) de la feuil- 
le de doublure superieure du tas (142) vient en contact avec le ru- 
ban de carton (121). 



Bruxe.lles, le 12 Janvier 1944. 
Par Poa de monsieur G.F. ZKILER. 
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